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BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar

Amacg

MADDE 1 - (1) Bu Y6énetmeligin amaci, kisilerin, evcil hayvanlarin ve esyalarin gtvenligini saglamak Uzere seri
olarak Uretilen, basit basingli kaplarin uymasi gereken asgari sartlarin belirlenmesi, siniflandirilmasi, tasarimi, imali,
montaji, dagitimi, piyasaya arzi, hizmete sunulmasi, kullanimi, muayene ve belgelendirme islemleri ile ilgili usul ve
esaslari belirlemektir.

Kapsam

MADDE 2- (1) Bu Yo6netmelik; yakma amaci disinda kullanilan ve i¢ basinci 0,5 bar‘dan daha yuksek olan ancak
azami galisma basinci 30 bart gegmeyen, igine hava veya azot gazi konulmak Ulzere seri olarak Uretilen ve atese maruz
kalmayan, kaynakli basit basingli kaplari kapsar.

(2) Bu Yoénetmelik ayrica;

a) Basing altinda kabin direncine katkida bulunan parcgalar ve donanimlar, alasimsiz gelikten veya alasimsiz
aliminyumdan veya yaslandikga sertlesmeyen aliminyum alasimindan yapilmis olan,

b) Kap ya disa dogru bombeleserek kapatiimis, dairesel kesitli ve/veya diiz uglarn silindirik olan kisimla ayni
eksen etrafinda doénen veya iki bombeli ucu ayni eksen etrafinda donen bir silindirik bélimden olusan,

c) Kabin azami galisma basinci 30 bar’dan fazla ve bu basing ile kabin kapasitesi (PS ile V'nin ¢arpimi) 10.000 bar
x litreden fazla olmayan,

¢) Asgari galisma sicakligi -50°C’den duislk; azami galisma sicakligi ise celik igin 300°C’den, aliminyum veya
aliminyum alasimli kaplar igin 100°C’den fazla olmayan, kaplar kapsar.

(3) Bu Yonetmelik, ariza durumunda radyoaktif yayilima neden olabilecek nikleer amaglar igin kullaniimak Gzere
tasarimlanmis basingh kaplari, gemi ve ugaklarin igine ve disina yerlestirilen veya bunlarin galistirilmasi igin tasarimlanan
basingli kaplari ve yangin sénduricileri kapsamaz.

Dayanak

MADDE 3 - (1) Bu Yonetmelik, 8/1/1985 tarihli ve 3143 sayili Sanayi ve Ticaret Bakanhginin Teskilat ve
Gorevleri Hakkinda Kanun ile 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayili Urlinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve
Uygulanmasina Dair Kanuna dayanilarak hazirlanmistir.

Tanimlar

MADDE 4 - (1) Bu Yonetmelikte gecen;

a) Bakanlik : Sanayi ve Ticaret Bakanhgini,

b) Basit basingli kap : Bu Yd&netmelik kapsaminda tasarimlanip Uretilen ve bundan sonra “kap” olarak ifade
edilecek olan kaplari,

c) Komisyon : Avrupa Birligi Komisyonunu,

¢) Mistesarlk : Bagbakanlik Dis Ticaret Mistesarligini,

ifade eder.

iKiNci BOLUM
Tasarim ve Uretim, Piyasaya Arz, Standartlar,
Bildirimler, Uygunsuzluklar ve Onlemler

Hizmete sunulma

MADDE 5 - (1), Bu Yonetmeligin 2 nci maddesinde belirtilen kaplarin piyasaya arz edilebilmesi igin, geregi gibi
tesis ve muhafaza edildigi ve amacina uygun olarak kullanildidi takdirde kisilerin, evcil hayvanlarin ve esyalarin
glvenligini tehlikeye sokmamalarini saglayacak butin gerekli 6nlemler ilgililerce ahinmahdir.

(2) Bu Yonetmelik hikimlerine aykiri olarak dedisiklige ugratiimamis kaplari kullanan isgilerin glvenligine iliskin
diger dizenleme hikimleri saklhdir.

Tasarim ve liretim

MADDE 6 - (1) PS ile V'nin carpiminin 50 bar x litreden fazla olmasi durumunda, kaplar bu Yonetmeligin ekinde
yer alan (EK-I)'de belirtilen temel emniyet gereklerini saglamalidir.

(2) PS ile V'nin garpiminin 50 bar x litre veya daha az olmasi durumunda, kaplar Turkiye'deki veya Avrupa Birligi
Uyesi bir Glkedeki gecerli mihendislik uygulamalarina uygun olarak imal edilmeli ve bu Yénetmeligin 19 uncu maddesinde
belirtiien CE uygunluk isareti haric olmak Uzere, bu Yénetmelidgin ekinde yer alan (EK-II)'nin 1 inci maddesinin (b)
bendinde belirtilen isareti tasimalidir.

Piyasaya arz

MADDE 7- (1) Bu Yonetmelik hikiimlerine uyan kaplarin piyasaya arzi ve hizmete sunulmasi engellenmez.

Standartlar

MADDE 8 - (1) CE uygunluk isaretini tasiyan kaplarin UGglinci boélimde belirtilen uygunluk dederlendirme
islemleri de dahil olmak Uzere, bu Yonetmeligin butlin hiktumlerine uygun oldugu kabul edilir. Uyumlastirilmis Avrupa
standartlarini uyumlastiran ulusal standartlara uyan kaplarin, bu Yonetmeligin 6 nci maddesinde belirtilen temel gereklere
uygun oldugu kabul edilir.



(2) Imalatginin, bu maddenin birinci fikrasinda belirtilen standartlara hic ya da kismen uymamasi veya sbz
konusu kaplarla ilgili her hangi bir teknik diizenleme veya standardin bulunmamasi halinde; 6érnek kaba AT tip inceleme
belgesinin verilmesinin ardindan CE uygunluk isaretinin de verilmesi ile, kabin bu Y&netmeligin 6 nci maddesinde
belirtilen temel glivenlik gereklerine uygun oldugu kabul edilir.

(3) Sayet kaplar, CE uygunluk isaretinin zorunlu tutuldugu baska Yonetmeliklerin de kapsaminda ise, s6z konusu
kaplar bu yénetmeliklerin gereklerine de uymak zorundadir.

(4) Ancak yukarida s6zU edilen yénetmeliklerden biri veya birkaginda gegis stireci 6ngoértlmuisse ve imalatgiya
uyacagi yonetmeligi secme serbestisi taniniyor ise, CE uygunluk isareti yalnizca imalatcinin uydudu ydnetmelik
kosullarina uygunlugu gosterecektir. Bu durumda, kap hangi yonetmelige uygun olarak imal edilmis ise bunlarla ilgili
ayrintili bilgiler ve Avrupa Birligi Resmi Gazetesinde yayimlanan ilgili numaralar yonetmeligin 6ngérdtigi ve kaplarin
yaninda verilen uyari ve talimatlarda yer alir.

Bildirimler

MADDE 9 - (1) Bakanlik, bu Yonetmeligin 8 inci maddesinin birinci fikrasinda belirtilen uyumlastiriimis
standartlarin, 6 nc maddede yer alan temel gerekleri tam olarak saglayamadigini tespit ederse, sebeplerini belirterek
konuyu Komisyonun 98/34/EC sayil direktifine gore olusturulan komiteye Muistesarlik araciliiyla bildirir.

Uygunsuzluklar ve onlemler

MADDE 10 - (1) Bakanlik, CE uygunluk isaretini tasiyan ve amaca uygun olarak kullanilan kaplarin insanlar,
evcil hayvanlar ve esyalarin emniyeti icin tehlike olusturdugunu tespit ettigi taktirde; bu kaplari piyasadan cekmek veya
piyasaya sunulmalarini yasaklamak veya kisitlamak icin kanunlarla verilen yetkilerini kullanarak gerekli tedbirleri alir.

(2) Asadidaki hususlarla ilgili uygunsuzluklarin goértlmesi halinde Bakanlik, aldidi tedbirleri ve uygunsuzluga
iliskin aldigi gerekgeli kararini Mustesarlik aracihdi ile Komisyona bildirir ve gelismeler ile ilgili bilgileri muhafaza eder.

a) Kabin bu Yonetmeligin 8 inci maddesinin birinci fikrasinda belirtilen standartlari karsilamadigi durumlarda, 6
nci maddede belirtilen gerekleri saglamasinda eksiklik bulunmasi.

b) Bu Yonetmeligin 8 inci maddesinde belirtilen standartlarin yanhs uygulanmasi.

c) Bu Yonetmeligin 8 inci maddesinin birinci fikrasinda belirtilen standartlarin yetersiz olmasi.

(3) Kabin bu Yonetmelige ve diger ilgili mevzuata gore gerekli dlgutleri karsilamadigi halde CE uygunluk isareti
tasimasi durumunda, Bakanlik isareti ilistirenlerle ilgili gerekli islemi yapar ve Mustesarlk aracilidi ile Komisyonu ve lye
Ulkeleri bilgilendirir.

UGUNCU BOLUM
Uygunluk Degerlendirme islemleri ve Uretimde Uygunsuzluga iliskin Hiikiimler

Belgelendirme islemleri

MADDE 11 - (1) PS ile V'nin carpiminin 50 bar x litreden fazla oldugu durumlarda basingh kabin Uretimine
baslamadan 6nce;

a) Bu Yonetmeligin 8 inci maddesinin birinci fikrasinda belirtilen uyumlastiriimis standartlara uygun olarak
imalatcl veya Turkiye'de yerlesik yetkili temsilcisinin secimine bagh olarak,

1) Bu Yonetmeligin 12 nci maddesinde belirtilen onaylanmis kurulusa bilgi verme ve bu kurulustan tasarimi ve bu
Yonetmeligin ekinde yer alan (EK-II)'nin 3 Unci maddesinde belirtilen Uretim programinin incelenmesinden sonra,
programin yeterli oldugunu onaylayan bir uygunluk belgesi alma,

2) Kabin bir prototipini bu Yénetmeligin 13 (incli maddesinde belirtilen AT Tip incelemesine sunma, islemlerinden
birini yapar.

b) Kabin bu Yonetmeligin 8 inci maddesinin birinci fikrasinda belirtilen uyumlastirilmis standartlara hic ya da
kismen uymamasi durumunda, imalatcl veya Turkiye'de yerlesik yetkili temsilcisi bu Yonetmeligin 13 Gncli maddesinde
belirtilen AT tip incelemesi icin onaylanmis kurulusa bir érnek kap génderir.

(2) Bu Yonetmeligin 8 inci maddesinin birinci fikrasinda belirtilen uyumlastiriimis standartlara veya onaylanmis
ornek kaba gore imal edilen kaplar, piyasaya sunulmadan 6nce;

a) PS ile V'nin carpiminin 3000 bar x litreden fazla oldugu durumlarda, bu Yénetmeligin 14 (nclt maddesinde
belirtilen AT dogrulamasina,

b) PS ile V'nin carpiminin 3000 bar x litreden az, 50 bar x litreden fazla oldugu durumlarda, imalatcinin secimine
bagh olarak;

1) Bu Yonetmeligin 15 inci maddesinde dliizenlenen AT uygunluk beyani, 2) Bu Yonetmeligin 14 tincl maddesinde
belirtilen AT dogrulamasi, islemlerinden birine tabi olacaktir.

(3) Bu maddede belirtilen belgelendirme islemleri ile ilgili kayitlar ve yazismalar, Tirkce veya onaylanmis
kurulusun kabul ettigi bir dilde yapilir.

Bildirimler

MADDE 12 - (1) Bakanlk; bu Yoénetmeligin 11 inci maddede belirtilen gereklerin yerine getirilmesi igin,
onaylanmis kuruluslarin hangi 6zel goérevler icin onaylandigini, onaylanmis kurulusa Komisyon tarafindan 6nceden hangi
kimlik kayit numarasinin verildiginin Resmi Gazete’de yayimlanmasini sadlar ve durumu Mustesarlik aracilidiyla
Komisyona ve Avrupa Birligi Uyesi Ulkelere bildirir.

(2) Bu kuruluslar tayin edilirken Bakanlik tarafindan dikkate alinacak asgari 6lcltler bu Yonetmeligin ekinde yer
alan (EK-III)te belirtilmistir.

(3) Onaylanmis kuruluslarin Yénetmeligin ekinde yer alan (EK-III)’te belirtilen 6lgutleri saglayamadidinin tespit
edilmesi halinde, onay Bakanlikga geri alinir ve durum Mdustesarlik araciliiyla Komisyona ve Avrupa Birligi Uyesi Ulkelere
bildirilir.



AT tip incelemesi

MADDE 13 - (1) AT tip incelemesi, bir 6rnek kabin bu yonetmelik hikimlerine uygunlugunun tespiti ve
belgelendirilmesine iliskin onaylanmis kurulusga yapilan islemdir.

(2) AT tip incelemesi igin basvuru, imalatc veya Tilrkiye'de yerlesik yetkili temsilcisi tarafindan, bir kap partisini
temsil eden bir 6rnek kap ile ilgili olarak tek bir onaylanmis kurulusa asadidaki bilgi ve belgelerle yapilacaktir.

a) imalatcinin veya Tirkiye'de yerlesik yetkili temsilcisinin adi, adresi ve kaplarin imal yeri.

b) Bu Yonetmeligin ekinde yer alan (EK-II)'nin 3 {ncl maddesinde acgiklanan tasarim ve Uretim programi ve
ornek kap.

(3) Onaylanmis kurulus AT tip incelemesini yaparken asadidaki islemleri gerceklestirir.

a) Uygunlugun kontroli amaciyla tasarim ve Uretim programinin incelenmesi ve 6rnek kabin muayenesi.

b) Kabin tasarim ve Uretim programina uygun olarak Uretilip Gretilmediginin ve kap igin tasarimlanan galisma
sartlar altinda emniyetle kullanilip kullaniimayacadinin kontrolt.

c) Kabin kendisi ile ilgili temel gereklere uygunlugunun kontrolil amaciyla gerekli muayene ve testlerin yapilmasi.

(4) Ornek kabin, bu Yénetmelikte diizenlenen sartlari karsilamasi halinde, onaylanmis kurulus bir AT tip inceleme
belgesi dlizenleyerek basvuru sahibine verir. Bu belgede, yapilan muayenenin sonucu ile kabin tabi olabilecegi diger
sartlar belirtilir ve onaylanmis 6érnek kabin tanimlanmasi igin gerekli tanim ve gizimler bulunur. Bakanlik, Komisyon ve
diger ilgililerin gerekgeli talepleri halinde, lretim programi ile yapilan muayene ve testlerle ilgili raporlarin suretini istek
sahiplerine verir.

(5) Onaylanmis kurulus tarafindan AT tip inceleme belgesi basvurusunun reddine veya s6z konusu belgenin
iptaline karar verilmesi halinde, Bakanlik bu karari gerekgeleri ile birlikte Komisyona iletilmek izere Mustesarliga bildirir.

AT dogrulamasi

MADDE 14 - (1) AT dogrulamasi; bu maddenin UGglincl fikrasi uyarinca muayene edilen kaplarin, AT tip inceleme
belgesinde tanimlanan tipe veya kabin tasarim ve Uretim programinin bu Yénetmeligin ekinde yer alan (EK-II)’'nin 3 Gncu
maddesinde belirtilen yonteme uygun oldugunu imalatginin veya Tlrkiye'de yerlesik yetkili temsilcinin, kap igin bir
uygunluk belgesi diizenlendikten sonra beyan ve garanti ettigi islemdir.

(2) Imalatgi, kaplarin AT tip inceleme belgesinde tanimlanan tipe ya da bu Yénetmeligin ekinde yer alan (EK-
II)'nin 3 UGinct maddesinde belirtilen tasarim ve Uretim programina uygunlugunu saglamak Uzere, lGretim strecinde gerekli
tedbirleri alir. imalatci veya Tirkiye'de yerlesik yetkili temsilci her kaba CE uygunluk isaretini ilistirir ve uygunluk beyani
hazirlar.

(3) Kaplarin bu Yonetmelige uygunlugunun sadlanmasi icin, onaylanmis kurulus, imalatci veya Turkiye'de
yerlesik yetkili temsilcisi asadidaki islemleri yapar.

a) Imalatg kaplar tek tip partiler halinde onaylanmis kurulusa sunar ve {retim siirecinde her partinin tek tip
olmasini saglayacak énlemleri alr.

b) Bu partiler; 13 Gncl maddede belirtilen AT tip inceleme belgesi veya onaylanan tipe uygun Uretilmemis ise,
partilere bu Yonetmeligin ekinde yer alan (EK-II)'nin 3 Unct maddesinde belirtilen tasarim ve Uretim programinin birer
nishasi eklenir. Bu durumda onaylanmis kurulus AT dodgrulamasindan 6nce, uygunlugu belgelendirmek igin programi
inceler.

c) Partinin incelemesinde onaylanmis kurulus kaplarin tasarim ve Uretim programlarina goére (Uretilip
Uretilmedigini kontrol eder; partideki her bir kabin saglamliginin kontroli amaciyla kabin tasarim basincinin 1.5 katina
esit bir Ph basincinda bir hidrostatik ya da pndmatik test uygular. Pnodmatik test, ilgili mevzuatla dizenlenmis test
glivenlik yontemlerine gore yapilir. Ayrica, onaylanmis kurulus, kaynak kalitesini incelemek igin imalatginin segimine gore,
Uretimi temsil edecek bigcimde hazirlanmis bir test parcasi Gzerinde ya da parti igindeki bir kaptan alinan érnek lzerinde
kontroller yapar. Deneyler uzunlamasina kaynak dikisleri Gizerinde gergeklestirilir. Fakat, uzunlamasina ya da cevresel
kaynaklar igin farkli kaynak teknikleri kullanildiinda, testler gevresel kaynaklar lGzerinde tekrar edilir. Bu Yonetmeligin
ekinde yer alan (EK-I)in 2 nci maddesinin birinci bendinin ikinci alt bendinde belirtilen kaplarin, (EK-I)‘in ayni
maddesindeki gereklere uygunluklarinin kontroll igin, onaylanmis kurulus her bir partiden rast gele alinan bes kap
Uzerinde hidrostatik test yapar.

¢) Onaylanmis kurulus, testleri gecen partilerdeki her kaba, imalatgi tarafindan tanitim numarasinin ilistirilmesini
saglar ve uygulanan kontrollerle ilgili bir yazili uygunluk belgesi diizenler. Hidrostatik test ya da pnomatik testten basarih
olarak gegen partideki bitin kaplar pazara arz edilebilir. Partinin testleri gegememesi durumunda onaylanmis kurulus ya
da Bakanlk bu partinin pazara sunulmasini 0nlemek igin gerekli dnlemleri alir. Bir imalatgiya ait partilerin sikga
reddedilmesi durumunda, onaylanmis kurulus imalatclya ait istatistiksel dogrulamayi durdurur. imalatc, onaylanmis
kurulusun sorumlulugu altinda olmak Uzere, Uretim sirecinde Urlnlerine onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasini
ilistirebilir.

d) Imalatgl veya Tirkiye'de yerlesik yetkili temsilcisi, bu maddenin Ugiinci fikrasinin (¢) bendinde belirtilen
onaylanmis kuruluglarin uygunluk sertifikalarini, yetkili kurum ve kuruluslar tarafindan talep edilmeleri durumunda ibraz
etmek zorundadir.

AT uygunluk beyani

MADDE 15 - (1) Bu Yonetmeligin 16 nci maddesinde yer alan yukUmlaltkleri yerine getiren bir imalatc,
Yonetmelidin ekinde yer alan (EK-II)'nin 3 Uncl maddesinde belirtilen tasarim ve lretim programina veya bir onaylanmis
ornek kaba uygunlugu beyan ettigi kaplara, 19 uncu madde uyarinca CE uygunluk isaretini ilistirir.

(2) AT uygunluk beyani ile imalatci, PS ile V'nin garpiminin 200 bar x litreden fazla oldugu durumlarda, AT
gb6zetimine tabi tutulur.



(3) AT gozetiminin amaci, imalatginin bu Yodnetmeligin 17 nci maddesinin ikinci fikrasinda yer alan
ylkamluliklerini, 16 nci maddenin ikinci fikrasinda dizenlendigi sekilde tam olarak yerine getirmesini saglamaktir.
Gozetim, kaplarin onaylanmis bir 6rnek kaba uygun olarak imal edilmis olmasi halinde, 13 Gncli maddede belirtilen AT Tip
inceleme belgesini veren onaylanmis kurulus tarafindan; diger hallerde ise 11 inci maddenin birinci fikrasina uygun olarak
tasarim ve Uretim programinin gonderildigi onaylanmis kurulus tarafindan yapilir.

AT uygunluk beyani islemleri

MADDE 16 - (1) Imalatci, bu Yénetmeligin 15 inci maddesinde belirtilen yéntemi kullanmasi halinde lretime
baslamadan 6nce, kaplarin 8 inci maddenin birinci fikrasinda belirtilen standartlara veya onaylanmis 6rnek kaba
uygunlugunu saglamak icin kullanilacak 6nceden belirlenmis sistematik 6nlemleri ve Uretim islemlerini aciklayan bir
belgeyi, AT tip inceleme belgesini veya uygunluk belgesini veren onaylanmis kurulusa génderir. Bu belgede asadida
belirtilen bilgiler bulunur.

a) Kaplarin yapisina uygun Uretim usulleri ve kontrollerinin aciklamasi.

b) Uretim esnasinda yapilacak olan uygunluk muayenesi ve testleri ile bunlarin yapilis sikhdini agiklayan bir
inceleme belgesi.

c) Uretilen her kap Uzerinde, yukarida belirtilen inceleme dokiimanina uygun olarak muayene ve testler ile
hidrostatik testin veya bu Yonetmelik cercevesinde yapilan tasarim basincinin 1.5 katina esdeder bir test basincinin
uygulanacagi pndomatik testin, bu muayeneler ile testlerin Uretim personelinden bagimsiz olan kalifiye personel
sorumlulugunda yapilacagina ve bir rapor halinde bildirilecedine dair taahhttname.

¢) Uretim ve depolama yerlerinin adresleri ve (iretimin baslama tarihi.

(2) PS ile V'nin garpiminin 200 bar x litreden fazla olmasi durumunda imalatgilar, AT gdzetiminden sorumlu
kurulusun, muayene maksadi ile belirtilen imalat ve depolama yerlerine girerek humune kaplari segmesine ve almasina
izin vermek, tasarim ve imalat programini, inceleme raporunu, AT tip inceleme belgesini veya varsa uygunluk belgesini,
yapilan muayene ve testlere ait bir raporu ve istenecek diger tim bilgi ve belgeleri vermek, zorundadir.

Uretimde uygunsuzluk

MADDE 17 - (1) AT tip inceleme belgesini veya uygunluk belgesini veren onaylanmis kurulus, Uretimin
baslayacagi tarihten 6nce, kaplarin onayl bir 6rnek kaba gore Uretilmedigi durumlarda, kaplarin uygunlugunu tasdik
etmek amaciyla, bu Yénetmeligin 16 nci maddesinin birinci fikrasinda belirtilen belge ile bu Yonetmelidin ekinde yer alan
(EK-II)'nin 3 Uncl maddesinde belirtilen tasarim ve imalat programina gore islem yapar.

(2) PS ile V'nin garpiminin 200 bar x litreden fazla olmasi durumunda, onaylanmis kurulus Uretim esnasinda;

a) Imalatcinin seri olarak imal ettigi kaplarin, 16 nci maddenin birinci fikrasi geredince fiilen kontrol edilmesini
saglama,

b) Kaplarin Uretildigi veya depolandigi yerlerden muayene amaciyla rast gele numuneler alma, islemlerini yapar.

(3) Onaylanmis kurulus inceleme raporunun bir niishasini Bakanliga ve talep edilmesi halinde diger onaylanmis
kuruluslara géndermek zorundadir.

DORDUNCU BOLUM
CE Uygunluk isareti ve Cezai Hiikiimler

CE uygunluk isaretinin usulsiiz kullanimi

MADDE 18 - (1) Bakanlik tarafindan CE uygunluk isaretinin usulstiz olarak kullanildidinin tespit edilmesi halinde;
imalatgl veya Tirkiye'de yerlesik yetkili temsilcisi CE uygunluk isareti ile ilgili hiktUmleri dikkate alarak, Grininin uygun
hale getirilmesini ve bu Yonetmelidgin 10 uncu maddesi uygulanmadan ihlalin sona erdirilmesini saglamalidir.

(2) Uygunsuzlugun devam etmesi durumunda, Bakanlhk bu Yénetmeligin 10 uncu maddesi uyarinca kanunlarin
verdigi yetkiler cercevesinde, s6z konusu Urlnln pazara arzini sinirlamak, yasaklamak ya da pazardan toplatmak igin tim
Onlemleri alr.

CE uygunluk isaretinin verilmesi

MADDE 19- (1) CE uygunluk isareti ve bu Yonetmeligin ekinde yer alan (EKII)'nin 1 inci maddesinde belirtilen
ibareler; kaba kolayca gorllebilecek, okunabilecek ve silinmeyecek sekilde basilir ya da herhangi bir sekilde
cikarilamayacak durumda kaba tutturulmus bir veri plakasina ilistirilir.

(2) CE uygunluk isareti bu Yonetmeligin ekinde yer alan (EK-II)’de 6rnedi gosterilen sekilde “CE” harflerinden
olusur. CE uygunluk isaretinden sonra AT dogrulamasi ve AT gozetiminden sorumlu onaylanmis kurulusun 12 nci
maddede belirtilen kimlik kayit numarasi yazilr.

(3) Kaplarin tzerine, CE uygunluk isaretinin anlami ve yazi sekli bakimindan Uglncl kisileri yaniltici isaretler
konulmasi yasaktir. CE uygunluk isaretinin gortnebilirligi ve okunabilirligini engellemedidi stirece kaplarin ya da veri
plakasinin Gzerine dider isaretler yerlestirilebilir.

Cezai hiikiimler

MADDE 20- (1) Bu Yénetmelige aykiri hareket edenlere 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayili Uriinlere iliskin Teknik
Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun hikimleri uygulanir.

BESINCi BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler
Kararlarin bildirimi
MADDE 21 - (1) Bir kabin piyasaya arzina ve/veya hizmete sunulmasina kisitlamalar getiren Bakanlikga bu
Yonetmelik geredince alinmis herhangi bir kararin dayandigi kesin gerekgeler belirtilir. Bu kararlar gecikmeksizin



Mustesarlik aracilidi ile Komisyona ve ilgili tarafa karara karsi basvurulabilecek yasal yollar ve slreler de belirtiimek
kosuluyla bildirilir.

Yiiriirliikten kaldirilan yonetmelik

MADDE 22 - (1) 31/3/2002 tarihli ve 24712 sayih Resmi Gazetede yayimlanan Basit Basingli Kaplar Yonetmeligi
(87/404/AT) yurlrlikten kaldinlmistir. Yararlikten kaldirilan Yoénetmelige dider dizenlemelerde yapilan atiflar, bu
Yénetmelige yapiimis sayilr.

Yiiriirliik

MADDE 23 - (1) Bu Yonetmelik yayimi tarihinde yurirltige girer.

Yiiriitme

MADDE 24 - (1) Bu Yénetmelik hikimlerini Sanayi ve Ticaret Bakani yuratar.



EK-I

BASINGLI KAPLAR iCIN TEMEL EMNiIYET KURALLARI

1. MALZEME:

Malzeme, basingl kabin kullanim amaci dogrultusunda, Madde 1.1 ila Madde 1.4’e uygun olarak secilmelidir.

1.1. Basinca maruz kalan parcalar :

Basinca maruz kalan pargalarin imali icin kullanilan ve Madde 1’'de belirtilen malzeme asagida belirtilen
Ozelliklerde olmalidir:

- Kaynak yapilabilmeli,

- Asgari calisma sicakligindaki kopmanin parca parga veya kirillgan tip kirilmaya yol agmamasi igin sekil verilebilir
sineklikte ve toklukta olmali,

- Yaslanmadan olumsuz sekilde etkilenmemelidir.

Celik kaplar icin, malzeme ayrica Madde 1.1.1.’de belirtilen 6zellikleri ve aliminyum veya alasimli aliminyum
kaplar icin ise Madde 1.1.2.’de belirtilen 6zellikleri saglamalidir. Malzemenin imalatgisi tarafindan Ek II'de belirtilen
sekilde hazirlanan bir muayene karti malzeme ile birlikte bulunmalidir.

1.1.1. Celik kaplar :

Alasimsiz vasifli geliklerde asagida belirtilen 6zellikler aranmalidir.

a) Durgun dokilmus olmali ve normallestirme isleminden gegirildikten sonra veya buna esdeder bir durumda
temin edilmelidir.

b) Her mamuldeki karbon miktari % 0,25’ten, kikUrt ve fosfor miktari % 0,05ten az olmalidir,

c) Her mamul asadida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olmaldir:

Azami cekme mukavemeti R m,max 580 N/mm2 ‘den az olmalidir.

Kopmada uzama:

- Test parcalari haddeleme yonine paralel olarak alinirsa:

Kalinhk =2 3 mm : A = % 22

Kalinllk < 3 mm : A 80mm = %17

- Test parcalari haddeleme yonine dik yonde alinirsa :

Kalinhk =2 3 mm : A = % 20

Kalinlik < 3 mm : ABOmm = % 15 olmalidir.

Asgari calisma sicakliginda, Gic adet boylamasina test pargasinin ortalama kirilma enerjisi KCV 35 J / cm?2 ‘den az
olmamalidir. Bu Ui¢ dederden en fazla birisi, en az 25 J /cm?2 olmak Uzere, 35 ] /cm?2 ‘den az olabilir.

Asgari galisma sicakligi — 10°C’nin altinda olan ve et kalinligi 5mm’den fazla olan kaplarin Gretiminde kullanilan
celiklerde bu 6zellik kontrol edilmelidir.

1.1.2. Aliminyum kaplar;

Alasimsiz aliminyumdaki aliminyum miktari en az % 99,5 olmali ve Madde 1.2.’de belirtilen alasimlar azami
calisma sicakliginda, ic kristal korozyonuna yeterli direnci géstermelidir.

Ayrica bu malzemeler asadida belirtilen 6zelliklere uygun olmalidir:

a) Tavlanmis halde temin edilmeli,

b) Her mamul asadida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olmalidir:

- Azami gekme mukavemeti R m,max 350 N/mm2’'den daha fazla olmamalidir.

- Kopmada uzama,

- Test parcalari haddeleme ydnilne paralel olarak alinirsa A = %16,

- Test parcalari haddeleme ydnine dikey olarak alinirsa A = %14, olmalidir.

1.2. Kaynak malzemesi

Kap Uzerindeki kaynaklari yapmak igin veya kabin Uretimi igin kullanilan kaynak dolgu

malzemeleri kaynadi yapilacak olan malzemeye uygun ve uyumlu olmalidir.

1.3. Kabin direncine yonelik katki saglayan donanimlar

Bu donanimlar (civatalar, somunlar vb) basinca maruz kalan pargalarin Uretiminde kullanilanlara uyumlu ve
Madde 1.1.’de belirtilen malzemeden veya diger celik tirlerinden, uygun aliminyum alasimindan yapilmalidir.

Aliminyum alasimi asgari calisma sicakliginda, uygun kopma uzamasina ve tokluga sahip olmahdir.

1.4 . Basinca maruz kalmayan parcalar

Kaynakl kaplarin basinca maruz kalmayan butin pargalari, kaynaklandiklari bilesenlerin

gereklerine uygun malzemeden imal edilmis olmaldir.

2. KABIN TASARIMI

Imalatgi kabi tasarimlarken, kabin hangi amacg igin kullanilacagini ve asagidaki hususlar belirlemelidir.

- Asgari calisma sicakhdini T min,

- Azami galisma sicakhdini T max,

- Azami galisma basincini PS.

Ancak, -10 °C’den dislk bir asgari calisma sicakligi belirlendigi takdirde , malzeme -10° °C de istenen 6zellikleri
saglamaldir.

imalatgl, asagidaki hiikiimleri de dikkate almalidir :

- Kabin i¢ kisminin muayenesi mimkun olmahdir,

- Kabin bosaltilmasi mimkin olmahdir,



- Kabin mekanik o6zellikleri, kullanim amaci dogrultusunda, kullanildigi sire boyunca muhafaza edilmelidir,

- Kaplar, belirtilen kullanim amacina uygun olarak, korozyona karsi yeterince korunmalidir, Ongériilen kullanim
sartlarinda:

- Kaplar, kullanim emniyetini muhtemel olarak bozabilecek gerilmelere maruz birakilmamalidir.

- i¢c basing, azami calisma basinci PS'yi sirekli olarak gegmemelidir. Ancak, calisma basinci cok kisa siirelerle %
10 oraninda asilabilir.

Dairesel ve boylamasina dikisler, tam ntifuz saglayan kaynaklar veya buna esdeder etki gosterebilen kaynaklar
kullanilarak yapilmalidir. Yarim kire seklinde olanlar haricinde, disblikey uglar silindirik bir kenara sahip olmalidir.

2.1. Et kalinhgi :

PS ile V'nin carpiminin sonucu 3000 bar x litre’den fazla olmadidi taktirde, imalatcl kabin et kalinligini tespit
etmek icin Madde 2.1.1.'de ve Madde 2.1.2.’de belirtilen yéntemlerden birini secmelidir. PS ile V'nin carpiminin sonucu
3000 bar x litre’den fazla veya azami galisma sicakligi 100 © C'yi gegerse, et kalinligi Madde 2.1.1.’de belirtilen yonteme
gore tayin edilmelidir.

Bununla birlikte, silindirik bolimiin ve uglarin gercek et kalinhdi, celik kaplarda 2 mm’den, aliminyum veya
alasimli aliminyum kaplarda, 3 mm’den az olmamalidir.

2.1.1. Hesaplama yontemi :

Basinca maruz kalan parcalarin asgari et kalinlidi, gerilme siddeti ve asadidaki hikamler dikkate alinarak
hesaplanmalidir:

- Dikkate alinacak hesaplama basinci, secilen azami galisma basincindan az olmamalidir.

- Mlsaade edilen genel membran gerilmesi 0,6 Ret veya 0,3 Rm dederlerinden daha duslk olanini gegcmemelidir.
Imalatgi, misaade edilebilir gerilmeyi tayin edebilmek icin malzeme imalatcisi tarafindan garanti edilen Ret ve Rm
minimum dederlerini kullanmalidir.

Bununla birlikte, kabin silindirik kisminda, otomatik olmayan bir kaynak islemi kullanilarak yapilmis bir veya daha
fazla boylamasina kaynak mevcut oldujunda, yukarida belirtildigi sekilde hesaplanan kalinlik 1,15 katsayisi ile
carpilmahdir.

2.1.2. Deney metodu :

Et kalinhdi, kaplarin ortam sicaklifinda , azami calisma basincinin en az bes kati basinca dayanabilecek sekilde,
kalici cevresel deformasyon faktéri % 1’den daha fazla olmamak (zere, dayanabilecedi 6ngorilerek tayin edilmelidir.

3. IMALAT iSLEMLERI

Kaplar, EK-II, Bolim 3’te belirtilen tasarima ve imalat programina uygun olarak imal edilmeli ve kontrollere tabi
tutulmalidir.

3.1. Detay parcalarin hazirlanmasi :

Parcalarin hazirlanmasi (6rnedin, sekillendirme ve pahlama) muhtemel olarak kaplarin emniyetine zarar verecek
sekilde ylzey bozulmalarina ya da catlaklara veya mekanik 6zelliklerde degismelere neden olmamahdir.

3.2. Basinca maruz parcalar lizerindeki kaynaklar :

Basinca maruz parcgalar Uzerindeki kaynak yerleri ve bitisik bdlgelerin 6zellikleri, kaynak edilen malzemenin
gereksinimlerine benzer olmali ve kaplarin emniyetine zarar verecek herhangi bir ylizeysel veya i¢c bozulma olmamalidir.

Kaynaklar, onayh kaynak islemlerine uygun olarak, gerekli yeterlilik diizeyinde olan kalifiye kaynakgilar veya
operatorler tarafindan yapilmalidir. Bu tlir onay ve kalite testleri onaylanmis kuruluslar tarafindan yapilmalidir.

Imalatci, ayni zamanda, Uretim esnasinda, uygun yéntemleri kullanarak gerekli testleri yapmak suretiyle, kaynak
kalitesinin uygunlugunu garanti etmelidir. Bu testler bir raporla belirtilmelidir.

4. KAPLARIN KULLANIMA SUNULMASI

Kaplarda, imalatgi tarafindan (EK-II)'nin 2 nci maddesinde belirtildigi sekilde hazirlanan talimatlar bulunmalidir.



EK-II

1. CE UYGUNLUK ISARETI VE ACIKLAMALAR

a) CE Uygunluk Isareti :

- CE Uygunluk isareti, “CE” harflerini asagidaki sekilde icerecektir,

- CE Uygunluk Isareti kiicultilir veya buyitilirse, asagidaki gizimde verilen oranlar korunmalidir.

- CE Uygunluk isaretlerinin cesitli bilesenleri, 5 mm’den az olmamak sarti ile, ayni disey boyutlara sahip

olmalidir.
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b) Agiklamalar : Kap veya tanitim plakasi, asgari asadidaki bilgileri tasimak zorundadir.

- Azami galisma basinci bar cinsinden PS,

- Azami galisma sicakhdi °C cinsinden T max ,

- Asgari galisma sicaklidi °C cinsinden T min,

- Kabin kapasitesi litre cinsinden V,

- Imalatcinin ismi ya da markasi,

- Kabin tipi ve serisi veya partinin numarasi

- CE uygunluk isaretinin vuruldugu yilin son iki rakami

Veri plakasi kullanildigi takdirde, bu plaka tekrar kullaniimayacak sekilde tasarimlanmali ve bilgilerin
yazilabilmesini saglayacak yeterli bosluk bulunmahdir .

2. TALIMATLAR :

Talimatlarda asadida belirtilen bilgiler yer almalidir :

- Kabin seri numarasi hari¢ yukarda Madde 1’de belirtilen hususlar,

- Kabin 6ngérilen kullanim amaci,

- Kabin emniyeti icin bakim ve montaj sartlari.

Bu bilgiler, Turkce olarak veya kabin gonderilecedi tGlkenin dilinde yazilmaldir.

3. TASARIM VE URETIM PROGRAMI :

Tasarim ve Uretim programlari 6 nci maddede belirtilien temel gereklerin veya 8 inci maddede belirtilen
standartlarin karsilanmasi icin kullanilan tekniklerin ve calismalarin tanitimini ve 6zellikle asagida belirtilenleri icermelidir.

a) Kap tipinin ayrintili teknik resmi,

b) Talimatlari,

c) Asadida belirtilenleri agiklayan belge;

- Secilen malzemeler,

- Secilen kaynak iglemleri,

- Secilen kontroller,

- Kabin tasarimi ile ilgili diger ayrintilar

Bu Yonetmeligin 14 Gncl maddesi ile 17 inci maddesinde belirtilen islemler kullanildiginda, bu programda asadida
belirtilenler de bulunmalidir:

a) Kaynak islemlerinin ve kaynakgilarin veya operatdrlerin uygun vasiflara haiz oldugunu gdsteren sertifikalar,

b) Basingh kaplarin mukavemetine katkida bulunan parcalarin ve donanimin imalinde kullanilan malzemelerin
muayene etiketi,

c) Yapilan muayene ve testlerle ilgili rapor ya da 6nerilen kontroller hakkinda aciklama.

4. TANIMLAR VE SEMBOLLER :

4.1. Tanimlar

a) Tasarim basinc “P”: Imalatc tarafindan segilen ve basinca maruz parcalarin kalinhidini belirlemek igin
kullanilan referans basingtir.

b) Azami calisma basinci "PS”: Normal kullanim sartlari altinda uygulanabilecek olan azami referans basingtir.

c) Asgari calisma sicakligi “T min”: Normal kullanim sartlari altindaki kabin duvarindaki en distk kararh
sicakliktir.



d) Azami galisma sicakhidi T max”: Normal kullanim sartlari altinda, kabin duvarindaki ulasabilecedi en yiksek
kararli sicakliktir.

e) Akma direnci “R ET”: Asadidaki hususlarin azami galisma sicaklidi “T max” deki degeridir:

- Hem alt hem de st akma noktasi olan bir malzemenin, tst akma noktasinin Re H dederi veya,

- Uzama sinirindaki gerilme Rp 0,2'nin dederi veya,

- Alasimsiz aliminyum igin uzama sinirindaki gerilme Rp 1.0’in dederidir.

f) Kap partileri: (EK-I)'in 2.1.1. veya 2.1.2. nci maddesinde belirtilen toleranslara uygun olmak kosuluyla dérnek
kapla sadece cap bakimindan farkllik gosteren ve/veya silindirik kisimlarinin boylari asagida belirtilen sinirlar icinde olan,
ayni partiyi olusturan kaplardir.

- Bir 6rnek kapta uclara ek olarak bir veya daha fazla koruma halkasi bulundugu taktirde, bu parti icindeki
degisikliklerin en az bir koruma halkasi olmalidir.

- Bir o6rnek kapta iki bombeli ug oldugu takdirde, bu partideki dedisiklerde koruma halkasi olmamalidir.
Uzunluktaki, agikliga ya da penetrasyona neden olacak dedisikliklerde yapilacak duzeltmeler her dedisim igin cizimlerde
gosterilmelidir.

g) Bir kap partisi ayni tip modelden en gok 3000 adet kaptan olusur.

h) Ayni tipli birden fazla kap, ortak tasarim ve ayni Uretim islemleri kullanilarak, sirekli imalat islemleri ile
belirtilen stire icerisinde imal edilmis ise, bu Yonetmeligin kapsaminda seri Uretimdir.

i) Muayene etiketi imalatcinin teslim ettigi mamullerin siparis 6zelliklerini karsiladidini ve rutin tesis muayene
testlerinin sonuglarini belirttigini ve bilhassa kimyasal bilesimi ve mekanik karakteristikleri tedarikci olarak ayni imalat
islemleri ile yapilan Grinler Gzerinde gergeklestirildigini, ancak teslim edilen Urlinler Gzerinde gerekli olmadigini ihtiva
eden belgedir.

4.2, Semboller :

A Kopmada uzama ( Lo =5,65 vV So ) %

A 80 mm Kopmada uzama (Lo = 80mm) %
KCV Kopma enerjisi J / cm2

P Tasarim basinci bar

PS Calisma basinci bar

Ph Hidrostatik veya pndmatik test basinci bar
RP 0,2 % 0,2 uzama sinirindaki gerilme N / mm2
RET Azami calisma sicakliindaki akma
mukavemeti

N/ mm2

ReH Ust akma noktasi N / mm2

Rm Kopma mukavemeti N / mm2

Tmax Azami calisma sicakligi °C

Tmin Asgari calisma sicakligi °C

V Kabin kapasitesi L

R m, max Azami kopma mukavemeti N / mm2

RP 1,0 % 1,0 uzama sinirindaki gerilme N / mm?2

EK-III

ONAYLANMIS KURULUSLARI BELIRLENIRKEN BAKANLIK TARAFINDAN

DiKKATE ALINACAK ASGARI OLCUTLER

1. Dogrulama testlerini yapmaktan sorumlu onaylanmis kurulusun yoneticisi ve personeli; muayeneleri yaptiklari
kaplarin tasarimcisi, imalatcisi, tedarikgisi, montajcisi veya bunlarin Tlrkiye'de vyerlesik yetkili temsilcileri olamaz.
Kaplarin tasarimi, imali, pazarlamasi veya bakimi ile dogrudan ilgileri bulunamaz ve bu faaliyetlerle ugrasan kisileri temsil
edemezler. Bu hikim, imalatci ile onaylanmis kurulus arasindaki teknik bilgi alisverisini engellemez.

2. Onaylanmis kurulus ve Personeli, dogrulama testlerini en ylksek profesyonel biling ve teknik yeterlilik
dizeyinde yapmal ve dogrulama testlerinin sonuglari ile yakindan ilgileri bulunan sahislardan gelebilecek ve personelin
kararlarini veya muayene sonuglarini etkileyebilecek her tirli baski ve 6zellikle mali nitelikte olmak (zere her tirli
tesvikten etkilenmemelidir.

3. Onaylanmis kurulus dogrulama ile ilgili idari ve teknik gorevlerin geredi gibi yapilabilmesi icin gerekli personele
ve donanima sahip olmali ve ayni zamanda 06zel dogrulama islemlerini gergeklestirebilmek igin gereken donanima
erisebilmelidir.

4. Muayeneden sorumlu personel

- Konuya iliskin yeterli bir teknik ve mesleki editime,

- Yaptiklari testlerin kurallarina dair yeterli bilgiye ve bu testlerle ilgili yeterli tecriibeye,

- Testlerin ifasini teyit edecek belgeleri, kayitlari ve raporlari dizenleyecek yeterlilige sahip olmalidir.



5. Muayene personelinin tarafsizligi garanti edilmelidir. Bu personelin Ucretleri, yapilan test sayisina veya
testlerin sonuglarina bagl olmamalidir.

6. Ilgili kanunlar uyarinca sorumlulugun Devlet tarafindan Ustlenildi§i ve Devletin dodrudan dodruya sorumlu
oldugu testler haricinde, onaylanmis kurulus sorumluluk sigortasi saglamahdir.

7. Onaylanmis kurulus personeli, bu Yénetmelik ve ilgili mevzuat hikimlerine gore gdrevlerini yaparken elde
ettikleri batan bilgileri, Bakanhk yetkilileriyle olan iliskileri haricinde, mesleki gizlilik kurallari uyarinca korumahdirlar.



